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CLISEU METALIC PENTRU IMPRIMARE iN RELIEF ( EMBOSARE )

Un factor important la confectionarea cliseelor il reprezinta cliseul metalic pentru imprimare in relief.
Cliseul metalic se va prelucra cu mare atentie deoarece este decisiv pentru definirea conturului ( pe
langa presiune si temperatura la procesul de imprimare in relief cu folio ). Dar inainte de toate sa
vedem care este diferenta intre:

1.cliseu metalic pentru imprimare timbru sec ( embosare la rece )

2.cliseu metalic pentru imprimare in relief la cald cu folio

Cliseu metalic pentru imprimare timbru sec (embosare la rece)

Cliseele metalice pentru imprimare timbru sec ( la rece ) sunt placi metalice cu grosimea de 7 mm, in
care conturul ce se va imprima apare sub forma negativa.

2= Cliseu metalic pentru embosare
4= Materialul ce se va imprima ( hartie, carton )
5= Contrapiesa
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Drept matrita se utilizeaza cliseul metalic (vezi mai sus) sau cliseul din fotopolimer.

Pentru realizarea contramatritei (patritei) se utilizeaza produsele Prago si anume:
PRAGOPLAST-COMBI, PRAGOHART, PRAGOPASTE.

in contrast cu imprimarea in relief, la cald, cu folio timbrul sec se realizeaza fara efectul caldurii. Din
acest motiv se numeste si embosare la rece.

Produsele noastre recomandate pentru realizarea patritei ( contra piesei ) ce se utilizeaza la
embosare, se pot prelucra atat cu masinile de imprimat plane cat si cele cilindrice sau masini folosite
in tehnica de imprimare la cald cu folio.

Cliseu metalic pentru imprimare in relief la cald cu folio

Cliseele metalice pentru imprimare in relief cu folio la cald ( cu o singura operatie ) sunt prelucrate
deasemenea cu imaginea in negativ. Materialul este indepartat prin mai multe treceri, astfel suprafata
neprelucrata a cliseului este mult mai Tnalta decat suprafata din interiorul cliseului. La indepartarea
materialului, pentru a obtine cliseul, se formeaza pe contur muchii taietoare care se vor prelucra cu
mare atentie daca dorim sa obtinem un cliseu de calitate: muchiile taietoare vor fi cat mai ascutite. Un
cliseu prelucrat corespunzator este factorul decisiv pentru obtinerea unei imprimari de calitate.

1=Placa incalzita

2=Cliseu metalic pentru embosare

3=Folie pentru poleit

4=Materialul ce se imprima ( hartie, carton )
5=Contrapiesa
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Drept matrita se utilizeaza cliseul metalic (vezi mai sus) sau cliseul din fotopolimer.

Pentru realizarea contramatritei (patritei) se utilizeaza produsul Préago si anume:PRAGOTHERM .
Imprimarea in relief cu folio poate fi realizata cu o singura operatie, prin obtinerea simultana atat a
efectului de embosare a cartonului sau hartiei cat si a aplicarii foliei colorate pe suport. Cele doua
procedee se pot realiza simultan cu un cliseu de metal incalzit. Produsele noastre se pot prelucra pe
masini de imprimat la cald cu folio plane, orizontale sau verticale.
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